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Inhaber der Teil-Akkreditierungsurkunde: 

HaBu Hauck Prüftechnik GmbH  

Im Weichlingsgarten 20A, 67126 Hochdorf-Assenheim 
 

 
Das Kalibrierlaboratorium erfüllt die Mindestanforderungen gemäß DIN EN ISO/IEC 17025:2018 und 

gegebenenfalls zusätzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschließlich solcher in 

relevanten sektoralen Programmen, um die nachfolgend aufgeführten 
Konformitätsbewertungstätigkeiten durchzuführen. 

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer für 

Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Übereinstimmung mit den 

Prinzipien der DIN EN ISO 9001. 
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Mechanische Messgrößen 

− Härte *) 

 Werkstoffprüfmaschinen (WPM) 

− Härte (WPM) a) *) 

− Kraft (WPM) a) *) 

− Länge (WPM) a) *) 

− Mechanische Arbeit (WPM) a) *) 

− Drehmoment (WPM) a) *) 

 
a) nur Vor-Ort-Kalibrierungen 

 
 

Für die mit *) gekennzeichneten Messgrößen/Kalibriergegenstände ist dem Kalibrierlaboratorium, 

ohne dass es einer vorherigen Information und Zustimmung der DAkkS bedarf, die Anwendung der 

hier aufgeführten Normen/Kalibrierrichtlinien mit unterschiedlichen Ausgabeständen gestattet. 

Das Kalibrierlaboratorium verfügt über eine aktuelle Liste aller Normen/Richtlinien im flexiblen 

Akkreditierungsbereich. 
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Permanentes Laboratorium 

K a l i b r i e r -  u n d  M e s s m ö g l i c h k e i t e n  ( C M C )  

Messgröße / 
Kalibriergegenstand 

Messbereich / Messspanne Messbedingungen / 
Verfahren 

Erweiterte 
Messunsicherheit 

Bemerkungen 

Härte *) 

Härtevergleichsplatten 
nach Rockwell Verfahren 

20 HRA bis 88 HRA DIN EN ISO 6508-3:2015 
 ASTM E18:2020 

0,6 HRA  

20 HRB bis 100 HRB 0,7 HRB 

20 HRC bis 70 HRC 0,4 HRC 

40 HRD bis 77 HRD 0,4 HRD 

60 HRF bis 100 HRF 0,7 HRF 

70 HR15N bis 94 HR15N 0,5 HR15N 

42 HR30N bis 86 HR30N 0,5 HR30N 

20 HR45N bis 77 HR45N 0,5 HR45N 

67 HR15T bis 93HR15T 1,0 HR15T 

29 HR30T bis 82 HR30T 1,0 HR30T 

1 HR45T bis 72 HR45T 1,0 HR45T 

70 HRE bis 100 HRE 0,7 HRE 

30 HRG bis 94 HRG 0,7 HRG 

80 HRH bis 100 HRH 0,7 HRH 

40 HRK bis 100 HRK 0,7 HRK 

20 HR5/20 bis 90 HR5/20 DIN 51917:2002 0,8 HR5/20 

20 HR5/40 bis 90 HR5/40 0,8 HR5/40 

20 HR10/40 bis 90 HR10/40 0,8 HR10/40 

20 HR10/60 bis 90 HR10/60 0,8 HR10/60 

Härtevergleichsplatten 
nach Vickers Verfahren 

30 HV 0,01 bis 240 HV DIN EN ISO 6507-3:2018  
ASTM E92:2017 

ASTM E 384:2017 

12 % HV  

30 HV 0,015 bis 300 HV 0,015 10 % HV 

30 HV 0,025 bis 400 HV  0,025 10 % HV 

30 HV 0,05 bis 900 HV 0,05 8 % HV 

30 HV 0,1 bis 1800 HV 0,1 5 % HV 

30 HV 0,2 bis 3000 HV 0,2 4 % HV 

30 HV 0,3 bis 3000 HV 0,3 3,5 % HV 

30 HV 0,5 bis 3000 HV 0,5 3 % HV 

30 HV 1 bis 3000 HV 1 2 % HV 

30 HV 2 bis 3000 HV 2 1,5 % HV 

100 HV 3 bis 3000 HV 3 1,5 % HV 

100 HV 5 bis 3000 HV 100 1,0 % HV 
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Permanentes Laboratorium 

K a l i b r i e r -  u n d  M e s s m ö g l i c h k e i t e n  ( C M C )  

Messgröße / 
Kalibriergegenstand 

Messbereich / Messspanne Messbedingungen / 
Verfahren 

Erweiterte 
Messunsicherheit 

Bemerkungen 

Härtevergleichsplatten 
nach Brinell Verfahren 

32 HBW 
5/250 

bis 218 HBW 5/250 DIN EN ISO 6506-3:2015 
ASTM E10:2018 

1,0 % HB;  
jedoch nicht < 1,5 HB 

Messunsicherheit 
in % 

16 HBW 
5/125 

bis 109 HBW 5/125 

8 HBW 
2,5/15,625 

bis 54 HBW 2,5/15,625 

16 HBW 
2,5/31,25 

bis 109 HBW 2,5/31,25 

32 HBW 
2,5/62,5 

bis 218 HBW 2,5/62,5 

95 HBW 
2,5/187,5 

bis 650 HBW 2,5/187,5 

16 HBW 1/5 bis 109 HBW 1/5 

32 HBW 
1/10 

bis 218 HBW 1/10 1,5 % HB;  
jedoch nicht < 2,0 HB 

96 HBW 
1/30 

bis 650 HBW 1/30 

95 HBW 
5/750 

bis 650 HBW 5/750 

16 HBW 
10/500 

bis 109 HBW 10/500 1,0 % HB;  
jedoch nicht < 1,0 HB 

32 HBW 
10/1000 

bis 218 HBW 10/1000 

95 HBW 
10/1500 

bis 650 HBW 10/1500 

95 HBW 
10/3000 

bis 650 HBW 10/3000 
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Vor-Ort-Kalibrierung 

K a l i b r i e r -  u n d  M e s s m ö g l i c h k e i t e n  ( C M C )  

Messgröße / 
Kalibriergegenstand 

Messbereich / 
Messspanne 

Messbedingungen / 
Verfahren 

Erweiterte 

Messunsicherheit 
Bemerkungen 

Härte (WPM) *) 

Härteprüfmaschinen nach 

Brinell- und Vickers-
Verfahren 

60 HB bis 600 HB DIN EN ISO 6506-2:2019 
DIN EN ISO 6507-2:2018 

ASTM E 10:2018 
ASTM E 384:2017 

2 % Indirekte Kalibrierung 

mit 

Härtevergleichsplatten 

 

(UCRM: 

Kalibrierunsicherheit 

der 

Härtevergleichsplatte) 

200 HV  bis 1000 HV 2 % 

(Härteskalen 

HV5 bis HV100) 

1 %; 

jedoch nicht < 1,5∙UCRM 

(Härteskalen 

HV0,01 bis HV3) 

2 %; 

jedoch nicht < 1,5∙UCRM 

Optische Eindruckmess-
einrichtung von Brinell- und 

Vickers-Härteprüfmaschinen 

0 mm bis 6 mm 1,5∙10-3∙l; 

jedoch nicht < 0,5 µm 

Direkte Kalibrierung mit 

Objektmikrometer 

 

l: gemessene Länge 

Prüfkraft bei Brinell-, 

Vickers- und Rockwell-
Verfahren 

0 N bis 30 kN DIN EN ISO 6506-2:2019 

DIN EN ISO 6507-2:2018 
DIN EN ISO 6508-2:2015 

ASTM E 384:2017 

ASTM E 10:2018 
ASTM E 18:2020 
ASTM E 92:2017 

0,12 % 

Direkte Kalibrierung mit 

Kraftmesswandler 

Härteprüfmaschinen nach 
Rockwell-Verfahren 

20 HRA bis 88 HRA DIN EN ISO 6508-2:2015 
ASTM E 18:2020 

1,0 HRA Indirekte Kalibrierung 

mit 

Härtevergleichsplatten 
20 HRB bis 100 HRB 1,0 HRB 

20 HRC bis 70 HRC 1,0 HRC 

40 HRD bis 77 HRD 1,0 HRD 

50 HRE bis 100 HRE 1,5 HRE 

60 HRF bis 100 HRF 1,5 HRF 

30 HRG bis 94 HRG 1,5 HRG 

80 HRH bis 100 HRH 1,5 HRH 

40 HRK bis 100 HRK 1,5 HRK 

70 HR15N bis 91 HR15N 1,0 HRN 

42 HR30N bis 80 HR30N 

20 HR45N bis 70 HR45N 

73 HR15T bis 93 HR15T 1,5 HRT 

43 HR30T bis 82 HR30T 

12 HR45T bis 72 HR45T 

Härteprüfmaschinen nach 

Leeb-Verfahren 

300 HLD bis 900 HLD DIN EN ISO 16859-2:2016 
ASTM A 956:2017 

1,5∙UCRM Indirekte Kalibrierung 

mit 

Härtevergleichsplatten 

(UCRM: 

Kalibrierunsicherheit 

der 

Härtevergleichsplatte) 

Härteprüfmaschinen nach 

UCI Verfahren 

30 HV bis 950 HV DIN 50159-01:2015 
DIN 50159-02:2015 

ASTM A 1038:2019 

1,5∙UCRM 

Tiefenmesseinrichtung von 
Rockwell-

Härteprüfmaschinen 

0 mm bis 0,5 mm DIN EN ISO 6508-2:2015 
ASTM E 18:2020 

DIN EN ISO 2039-1:2003 

0,6 µm Direkte Kalibrierung mit 

Tiefen-

Kalibriereinrichtung 
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Kraft (WPM) *) 

Kraftmesseinrichtungen von 
Werkstoffprüfmaschinen 
nach DIN 51220 

0,02 kN bis 5 MN DIN EN ISO 7500-1:2018 

DIN EN ISO 7500-2:2007 
DIN EN ISO 2039-1:2003 
DIN EN ISO 13802:2016 

DIN EN ISO 148-2:2017 
DIN EN ISO 12390-04:2020 

DIN 51222:2017 
DIN 51308:2019 
DIN 53512:2000 

DIN 53435:2018 
ASTM E 4:2020 

0,12 % mit Kraftaufnehmern 

(Klasse 0,5) in 

Druckkraftrichtung 

0,02 kN bis 2 MN 0,12 % mit Kraftaufnehmern 

(Klasse 0,5) in 

Zugkraftrichtung 

0,1 N bis 200 N 0,10 % mit Belastungskörpern 

in Zug- und 

Druckkraftrichtung 

Länge (WPM) *) 

Längenänderungsmess-
einrichtungen von 
Werkstoffprüfmaschinen 

nach DIN 51220 

0 mm bis 60 mm ASTM E 83:2016 

ASTM E 18:2020 
DIN EN ISO 9513:2013 

DIN EN ISO 2039-1:2003 

 

1,5∙10-3∙l; 

jedoch nicht < 0,5 µm 

Messprinzip: 

inkremental 

 

l: gemessene Länge 
0 mm bis 1000 mm 1,5∙10-3∙l; 

 jedoch nicht < 2,5 µm 

Mechanische Arbeit (WPM) *) 

Pendelschlagwerken und 
Schlageinrichtungen 

0,5 J bis 750 J DIN 51222:2017 
DIN 53435:2018 
DIN 53512:2000 

DIN EN ISO 148-2:2017 
DIN EN ISO 13802:2016 

ASTM E 23:2018 

Kraft: 0,12 % 

Pendellänge: 0,5 mm 

Winkel: 0,05° 

Zeit : 0,1 s 

Die Messunsicherheit 

wird berechnet für: 

1. Lage des 

Schwingungs-

mittelpunktes, 

2. Potentielle Energie, 

3. Abweichung der 

angezeigten Energie. 

Drehmoment (WPM) *) 

Drehfederprüfmaschinen 

0,02 N∙m bis ˂ 10 N∙m DKD-R 9-1:2021-05 0,5 % mit Kalibrierbalken und 

Belastungskörpern 

2 N∙m bis 1000 N∙m 0,12 % mit Drehmoment-

aufnehmern 

Drehmomentmessein-

richtungen von Werkstoff-

prüfmaschinen und Prüf-

einrichtungen  

nach DIN 51220 

5 N∙m bis 20 kN∙m 0,5 % Mit Helbelarm und 

Kraftaufnehmern 

(Links- und 

Rechtsdrehmoment) 

 

 

Verwendete Abkürzungen: 

 

ASTM ASTM American Standard for Testing and Materials 

DIN Deutsches Institut für Normung e.V. 


