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Deutsche Akkreditierungsstelle  
 

 

Anlage zur Akkreditierungsurkunde  D-K-17567-01-00 

nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 
 

 

Gültig ab: 30.12.2022   

Ausstellungsdatum: 30.12.2022  

 

 

 

Inhaber der Akkreditierungsurkunde: 

DECOM-UGK Werkzeugtechnik GmbH 

Nürnberger Straße 96 – 100, 91207 Lauf a. d. Pegnitz 

 

 
Das Kalibrierlaboratorium erfüllt die Mindestanforderungen gemäß DIN EN ISO/IEC 17025:2018 und 

gegebenenfalls zusätzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschließlich solcher in 

relevanten sektoralen Programmen, um die nachfolgend aufgeführten 
Konformitätsbewertungstätigkeiten durchzuführen. 

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer für 

Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Übereinstimmung mit den 

Prinzipien der DIN EN ISO 9001. 

 

Kalibrierungen in den Bereichen: 

Dimensionelle Messgrößen  

 Länge 

− Gewinde 

− Längenmessmittel 

− Durchmesser 

− Formabweichung 
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Permanentes Laboratorium 

K a l i b r i e r -  u n d  M e s s m ö g l i c h k e i t e n  ( C M C )  

Messgröße / 
Kalibriergegenstand 

Messbereich / 
Messspanne 

Messbedingungen / 
Verfahren 

Erweiterte 
Messunsicherheit 

Bemerkungen 

Länge 

Gewindelehren 

(ein- und mehrgängige 

zylindrische Außen- und 

Innengewinde mit gerad-

linigen Flanken, symmet-

rischem und unsymmet-

rischem Profil) 

      

Außengewinde Nenndurchmesser EURAMET/cg-10/v.2.1, 

VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 4.8:2006 

Dreidrahtmethode 

(senkrecht zur Gewinde-

achse) und Zweidraht-

methode (geneigt zur 

Gewindeachse) 

  

Flankendurchmesser 1 mm bis 300 mm 2,5 µm  

Außendurchmesser     2 µm  

Kerndurchmesser bzw. 

Einstichdurchmesser 

    5 µm  

Steigung bzw. Teilung 0,2 mm bis 12 mm  1 µm  

Flankenwinkel ≥ 3°  (1,2 + 1 mm / l)', jedoch 

nicht kleiner als 3' 

l = Flankenlänge 

Innengewinde Nenndurchmesser EURAMET/cg-10/v.2.1, 

VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 4.9:2006 

Zweikugelmethode 

(senkrecht und geneigt 

zur Gewindeachse) 

  

Flankendurchmesser 3 mm bis 300 mm 2,5 µm  

Außendurchmesser bzw. 

Einstichdurchmesser 

    7 µm  

Kerndurchmesser      3,5 µm  

Steigung bzw. Teilung 0,5 mm bis 12 mm  1 µm  

Flankenwinkel ≥ 3°  (1,2 + 3 mm / l)', jedoch 

nicht kleiner als 5' 

 

Messuhren 

mit Skalenanzeige 

 bis 30 mm VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 

Blatt 11.1:2021 

3 µm + 10 · 10-6 · l l = gemessene Länge 

Feinzeiger  bis 3 mm VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 11.2:2002 

0,9 µm  

Fühlhebelmessgeräte  bis 1,6 mm VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 11.3:2002 

1,2 µm  

Bügelmessschrauben 

(Messschrauben für 

Außenmessung) 

0 mm bis 100 mm VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 10.1:2001 

3 µm + 10 · 10-6 · l 100 mm = Endwert 

des Messbereiches 

Messschieber für Außen-, 

Innen- und Tiefenmaße 

0 mm bis 300 mm VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 9.1:2006 

30 µm + 30 · 10-6 · l l = gemessene Länge 

> 300 mm bis 1000 mm 50 µm + 30 · 10-6 · l  
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Permanentes Laboratorium 

K a l i b r i e r -  u n d  M e s s m ö g l i c h k e i t e n  ( C M C )  

Messgröße / 
Kalibriergegenstand 

Messbereich / 
Messspanne 

Messbedingungen / 
Verfahren 

Erweiterte 
Messunsicherheit 

Bemerkungen 

Tiefenmessschieber 0 mm bis 300 mm VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 9.2:2006 

30 µm + 30 · 10-6 · l  

> 300 mm bis 1000 mm 50 µm + 30 · 10-6 · l  

Zylindrische Einstellnormale 

Lehrringe 

Durchmesser 

 

 

5 mm 

 

 

bis 

 

 

100 mm 

 

VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 4.1:2006 Option 2 

 

 

 

0,6 µm 

 

Rundheitsabweichung  bis 40 µm  0,2 µm  

Lehrdorne 

Durchmesser 

 

3 mm 

 

bis 

 

100 mm 

  

0,6 µm 

 

Rundheitsabweichung  bis 40 µm  0,2 µm  

Prüfstifte 

Durchmesser 

 

3 mm 

 

bis 

 

20 mm 

VDI/VDE/DGQ 2618 

Blatt 4.2:2007 Option 2 

 

 

0,6 µm 

 

Rundheitsabweichung  bis 40 µm  0,2 µm  

 

 

 

Verwendete Abkürzungen: 

 
CMC Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmöglichkeiten) 

DIN Deutsches Institut für Normung e.V. 

DGQ Deutsche Gesellschaft für Qualität e.V. 

DKD Deutscher Kalibrierdienst  

EURAMET European Association of National Metrology Institutes 
VDE Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik e.V. 

VDI Verein Deutscher Ingenieure e.V. 

 

 


