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Giiltig ab: 29.11.2022
Ausstellungsdatum: 29.11.2022

Inhaber der Akkreditierungsurkunde:

DK-3D Messtechnik GmbH
Beethovenstrafe 120, 42655 Solingen

Das Kalibrierlaboratorium erfillt die Mindestanforderungen gemaR DIN EN I1SO/IEC 17025:2018 und
gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschlief8lich solcher in
relevanten sektoralen Programmen, um die nachfolgend aufgefiihrten
Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufiihren.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fir
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN I1SO 9001.

Kalibrierungen in den Bereichen:

Dimensionelle MessgréRen
Koordinatenmesstechnik
— Koordinatenmessgerite 2

3 nur Vor-Ort-Kalibrierung

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und iberwachten Akkreditierung ist der Datenbank
akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)

Verwendete Abklirzungen: siehe letzte Seite Seite 1von 4



( DAKKS

Deutsche
Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-20686-01-00 Akkreditierungsstelle
Vor-Ort-Kalibrierung
Kalibrier- und Messméglichkeiten (CMC)
MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Koordinatenmesstechnik
Koordinatenmessgerate Koordinatenmess- Kalibrierung der messtech-
mit Software gerate mit einem nischen Eigenschaften nach
Calypso, CMM-0S, Usoft, | Messvolumen mit Richtlinie:
Software von Carl Zeiss einer Raumdiagonale | DKD-R 4-3 Blatt 18.1:2018,
Industrielle Messtechnik | von sowie der unten genannten
GmbH, Oberkochen, D <4530 mm Normen und Richtlinien
DIN EN ISO 10360
VDI/VDE 2617
Bestimmung der Ldngen- ohne Verschiebung der | /=gemessene Linge
messabweichungen Eo und | MaBverkérperung und
E1s0 mittels Parallelend- ohne Temperatur-
mafen gemaR kompensation:

DIN EN ISO 10360-2:2010 0,1 um +0,7-10%-/

ohne Verschiebung der
MaRverkdrperung und
mit Temperatur-
kompensation:

0,1um+0,9-10%-/

mit AT =0,4 K
Bestimmung der Langen- mit Verschiebung der / = gemessene Lange
messabweichungen Eo und | MaRverkérperung und
E\50 mittels Parallelend- ohne Temperatur- maximale Priiflange:
mafen gemal k?mpensatlon |m' 3000 mm
DIN EN ISO 10360-2:2010 | Ldngenmessbereich der
und ersten Lage der .
VDI/VDE 2617 Blatt 2.1:2014| MaBverkérperung: Lm Bize'Ch o
fiir Anschlussmessungen. 0,1pm+0,7-10%-/ e o Ay
N . ergibt sich / aus der
Es finden maximal zwei Im Léngenmessbereich | ¢ 0 dor
Anschlussmessungen je der Anschlussmessung: gemessenen Linge
Mess-linie durch 0,2um+0,7-10%¢-/ des Anschluss-maRes
Verschiebung der der ersten Lage der
MaRverkorperung statt. mit Verschiebung der | MaRverkérperung
MaBverkdrperung und | und der gemessenen
mit Temperatur- Lange der Anschluss-
kompensation im messung.

Ldngenmessbereich der
ersten Lage der
MaRverkdrperung:
0,1um+0,9-10¢-/

Im Langenmessbereich
der Anschlussmessung:
0,2um+0,9-10%-/
mit 47 =0,4K
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Vor-Ort-Kalibrierung

MessgroRe /
Kalibriergegenstand

(

Kalibrier- und Messméglichkeiten (CMC)

Messbereich /
Messspanne

Messbedingungen /
Verfahren

Erweiterte
Messunsicherheit
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Bemerkungen

Koordinatenmesstechnik
Koordinatenmessgerate
mit Software
Calypso, CMM-0S, Usoft,
Software von Carl Zeiss
Industrielle Messtechnik
GmbH, Oberkochen, D

Koordinatenmess-
gerate mit einem
Messvolumen mit
einer Raumdiagonale
von

<4530 mm

Bestimmung der Wieder-
holspannweite Ro mittels
ParallelendmaBen gemaR

DIN EN ISO 10360-2:2010

0,1um+0,06 um - n

n = Anzahl der
Anschluss-messungen

Bestimmung der
Einzeltaster-
Formabweichung

Prorm Sph.1x25:5S:Tact mittels
Kugelnormal gemaR

DIN EN ISO 10360-5:2020

0,13 um

Durchfiihrung der
Messungen an einem
Kugelnormal aus
Keramik von 25 mm
Durchmesser.

Bestimmung der
Mehrfachtaster-
Formabweichung
PForm.Sph.SXZSJ:Tact mittels
Kugelnormal gemaR

DIN EN ISO 10360-5:2020

0,13 um

Bestimmung der
Formabweichung im
Scanningmodus
PForm.Sph.Scan:k:Tact mittels
Kugelnormal gemaR

DIN EN ISO 10360-5:2020

0,13 ym

Bestimmung der
Einzeltaster-
GroRenmaRabweichung
PSiZ&.SplleZS:SS:Tac:,

mittels Kugelnormal gemaR
DIN EN ISO 10360-5:2020

0,14 pm

Durchfiihrung der
Messungen an einem
Kugelnormal aus
Keramik von 25 mm
Durchmesser.

Bestimmung der
Mehrfachtaster-
GroRenmaRabweichung
Psize.Sph 5425:Tact Mittels
Kugelnormal gemaR

DIN EN ISO 10360-5:2020

0,14 pm

Bestimmung der
GréRenmaRabweichung im
Scanningmodus

Psize Sph Scan:k: Tact

mittels Kugelnormal gemaR
DIN EN ISO 10360-5:2020

0,14 ym

Gliltig ab:

29.11.2022

Ausstellungsdatum: 29.11.2022
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Vor-Ort-Kalibrierung

(

Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

DAKKS
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Akkreditierungsstelle

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Koordinatenmesstechnik | Koordinatenmess- Bestimmung der Dauer im 1s Durchfiihrung der

Koordinatenmessgerdte
mit Software

Calypso, CMM-Q0S, Usoft,
Software von Carl Zeiss
Industrielle Messtechnik
GmbH, Oberkochen, D

gerdte mit einem
Messvolumen mit
einer Raumdiagonale
von

<4530 mm

Scanningmodus Tsph.Scan:k: Tact
gemaR
DIN EN ISO 10360-5:2020

Messung an einem
Kugelnormal aus
Keramik von 25 mm
Durchmesser.

Verwendete Abkiirzungen:

cMC
DIN
DKD-R

VDE
VDI

Glltig ab:

29.11.2022

Ausstellungsdatum: 29.11.2022

Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmaoglichkeiten)
Deutsches Institut flir Normung e.V.
Richtlinie des Deutschen Kalibrierdienstes (DKD), herausgegeben von der Physikalisch-

Technischen Bundesanstalt
Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik e.V.
Verein Deutscher Ingenieure e.V.
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