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Mit ihren Prüflaboratorien 

 

Tempowerkring 11, 21079 Hamburg  

Lahnstraße 26, 45478 Mülheim a. d. Ruhr  

Siemensstraße 17, 73733 Esslingen 
 

 

Das Prüflaboratorium erfüllt die Mindestanforderungen gemäß DIN EN ISO/IEC 17025:2018 und 

gegebenenfalls zusätzliche gesetzliche und normative Anforderungen, einschließlich solcher in 

relevanten sektoralen Programmen, um die nachfolgend aufgeführten 
Konformitätsbewertungstätigkeiten durchzuführen. 

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer für 

Prüflaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Übereinstimmung mit den 

Prinzipien der DIN EN ISO 9001. 

 

manuelle zerstörungsfreie Prüfungen (Ultraschallprüfung, Magnetpulverprüfung, Eindringprüfung, 

visuelle Prüfung und digitale Radiografie) an metallischen Werkstoffen 

 
Innerhalb der mit * gekennzeichneten Bereiche ist dem Prüflaboratorium, ohne dass es einer 

vorherigen Information und Zustimmung der DAkkS bedarf, die Anwendung der hier aufgeführten 

genormten oder ihnen gleichzusetzenden Prüfverfahren mit unterschiedlichen Ausgabeständen 
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gestattet. Das Prüflaboratorium verfügt über eine aktuelle Liste aller Prüfverfahren im flexiblen 

Akkreditierungsbereich. 

 

Die Prüfverfahren sind mit den nachfolgend aufgeführten Symbolen der Standorte  

gekennzeichnet, an denen sie durchgeführt werden: 

 

MH = Mülheim, ES = Esslingen-Mettingen, HH = Hamburg 

 

1 Ultraschallprüfungen *              MH, ES, HH 

 

DIN EN ISO 16826 

2014-06 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung - Prüfung auf Inhomogeni-

täten senkrecht zur Oberfläche 

  

DIN EN ISO 17640 

2019-02 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Ultraschallprüfung - 

Techniken, Prüfklassen und Bewertung 

  

DIN EN ISO 22825 

2018-02 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Ultraschallprüfung - 

Prüfung von Schweißverbindungen in austenitischen Stählen und Nickel-
legierungen 

  

DIN EN 10160 

1999-09 

Ultraschallprüfung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke größer 

oder gleich 6 mm (Reflexionsverfahren) 

  

DIN EN 10228-3 

2016-10 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schmiedestücken aus Stahl - Teil 3: Ultraschall-

prüfung von Schmiedestücken aus ferritischem oder martensitischem Stahl 

  

DIN EN 10228-4 

2016-10 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schmiedestücken aus Stahl - Teil 4: Ultraschall-

prüfung von Schmiedestücken aus austenitischem und austenitisch-
ferritischem nichtrostendem Stahl 

  

DIN EN 10307 

2002-03 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung von Flacherzeugnissen aus 

austenitischem und austenitisch-ferritischem nichtrostendem Stahl ab 6 mm 

Dicke (Reflexionsverfahren) 

  

DIN EN 10308 

2002-03 

Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung von Stäben aus Stahl 

  

DIN EN ISO 10893-8 
2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 8: Automatisierte Ultraschall-
prüfung nahtloser und geschweißter Stahlrohre zum Nachweis von 

Dopplungen 

(hier: Anhang A) 

  

DIN EN ISO 10893-9 

2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 9: Automatisierte Ultraschall-

prüfung von Band/Blech, das für die Herstellung geschweißter Stahlrohre ein-

gesetzt wird, zum Nachweis von Dopplungen 

(hier: Anhang A) 
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DIN EN ISO 10893-10 

2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 10: Automatisierte Ultraschall-

prüfung nahtloser und geschweißter (ausgenommen unterpulverge-

schweißter) Stahlrohre über den gesamten Rohrumfang zum Nachweis von 

Unvollkommenheiten in Längs- und/oder Querrichtung 

(hier: Anhang B) 

  

DIN EN ISO 10893-11 

2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 11: Automatisierte Ultra-

schallprüfung der Schweißnaht geschweißter Stahlrohre zum Nachweis von 

Unvollkommenheiten in Längs- und/oder Querrichtung 
(hier: Anhang A) 

  

DIN EN ISO 10893-12 

2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 12: Automatisierte Ultraschall-

Wanddickenprüfung nahtloser und geschweißter (ausgenommen unterpulver-

geschweißter) Stahlrohre über den gesamten Rohrumfang 

(hier: Anhang A) 

  

SEP 1916 

1989-12 

Zerstörungsfreie Prüfung, schmelzgeschweißter ferritischer Stahlrohre 

  

SEP 1917 

1994-09 

Zerstörungsfreie Prüfung pressgeschweißter Rohre aus ferritischen Stählen 

  

DIN EN 12680-1 

2003-06 

Gießereiwesen - Ultraschallprüfung - Teil 1: Stahlgussstücke für allgemeine 

Verwendung 

  

DIN EN 12680-2 

2003-06 

Gießereiwesen - Ultraschallprüfung - Teil 2: Stahlgussstücke für hoch bean-

spruchte Bauteile 

  
DIN EN 12680-3 

2012-02 

Gießereiwesen - Ultraschallprüfung - Teil 3: Gussstücke aus Gusseisen mit 

Kugelgraphit 

  

SEP 1923 

2009-02 

Ultraschallprüfung von Schmiedestücken aus Stahl mit höheren Anfor-

derungen, insbesondere für Bauteile in Turbinen- und Generatoranlagen 

  

DIN EN 10306 

2002-04 

Eisen und Stahl - Ultraschallprüfung von H-Profilen mit parallelen Flan-

schen und IPE-Profilen 

  

AD 2000 HP 5/3 
2015-04 

Herstellung und Prüfung der Verbindungen - Zerstörungsfreie Prüfung der 
Schweißverbindungen 

  

DIN ISO 4386-1 

2015-12 

Gleitlager - Metallische Verbundgleitlager - Teil 1: Zerstörungsfreie Ultra-

schallprüfung der Bindung für Lagermetall-Schichtdicken >= 0,5 mm 

  

DIN EN 14127 

2011-04 

Zerstörungsfreie Prüfung - Dickenmessung mit Ultraschall 
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ASME Section V 

Article 4 & 5 

2019 

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 5: Nondestructive Examination 

(hier: Ultrasonic Examination) 

  

ASME Section V 

Article 4 & 5 & 23 

2019 

Straight-Beam Ultrasonic Examination of Steel Plates (UT) 

  

ASME Section VIII 
2019 

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 8: Rules for Construction of 
Pressure Vessels  

(hier: Ultrasonic Examination of Welds) 

  

SEP 1921 

1984-12 

Ultraschallprüfung von Schmiedestücken und geschmiedetem Stabstahl ab 

∼ 100 mm Durchmesser oder Kantenlänge 

(zurückgezogenes Dokument) 

 

 

2 Magnetpulverprüfungen *             MH, ES, HH 

 

DIN EN ISO 9934-1 

2017-03 

Zerstörungsfreie Prüfung - Magnetpulverprüfung - Teil 1: Allgemeine 

Grundlagen 

  

DIN EN ISO 17638 

2017-03 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Magnetpulverprüfung 

  

DIN EN 1369 

2013-01 

Gießereiwesen - Magnetpulverprüfung 

  
DIN EN 10228-1 

2016-10 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schmiedestücken aus Stahl - Teil 1: Magnet-

pulverprüfung 

  

DIN EN ISO 10893-5 

2011-07 

Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 5: Magnetpulverprüfung 

nahtloser und geschweißter ferromagnetischer Stahlrohre zum Nachweis 

von Oberflächenunvollkommenheiten 

  

ASME Section V 

Article 7 & 25 

ASME Section VIII 
2019 

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 5: Nondestructive Examination 

(hier: Magnetic Particle Examination) 

 

 

3 Eindringprüfungen *              MH, ES, HH 

 

DIN EN ISO 3452-1 

2014-09 

Zerstörungsfreie Prüfung - Eindringprüfung - Teil 1: Allgemeine Grundlagen 
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DIN EN ISO 3452-5 

2009-04 

Zerstörungsfreie Prüfung - Eindringprüfung - Teil 5: Eindringprüfung bei 

Temperaturen über 50 °C 

  

DIN EN ISO 3452-6 

2009-04 

Zerstörungsfreie Prüfung - Eindringprüfung - Teil 6: Eindringprüfung bei 

Temperaturen unter 10 °C 

  

DIN EN 10228-2 

2016-10 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schmiedestücken aus Stahl - Teil 2: Eindring-

prüfung 

  
DIN EN 1371-1 

2012-02 

Gießereiwesen - Eindringprüfung - Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillen- und 

Niederdruckkokillengussstücke 

  

DIN EN 1371-2 

2015-04 

Gießereiwesen - Eindringprüfung - Teil 2: Feingussstücke 

  

ASME Section V  

Article 6 & 24 

ASME Section VIII 
2019 

ASME Boiler & Pressure Vessel Code - Section 5: Nondestructive Examination 

(hier: Liquid Penetrant Examination) 

 

 

4 Sichtprüfung * 

 

DIN EN ISO 17637 

2017-04 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Sichtprüfung von 

Schmelzschweißverbindungen 

MH, ES, 

HH 

   

DIN EN 13018 

2016-06 

Zerstörungsfreie Prüfung - Sichtprüfung - Allgemeine Grundlagen MH, ES, 

HH 
   

DIN EN 1370 

2012-03 

Gießereiwesen - Bewertung des Oberflächenzustandes MH, ES, 

HH 

DIN EN 10163-1 

Berichtigung 

2007-05 

Lieferbedingungen für die Oberflächenbeschaffenheit von warmgewalzten 

Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 1: Allgemeine 

Anforderungen 

MH, ES, 

HH 

   

DIN EN 10163-2 

2005-03 

Lieferbedingungen für die Oberflächenbeschaffenheit von warmgewalzten 

Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 2: Blech und 

Breitflachstahl 

MH, ES, 

HH 

   

DIN EN 10163-3 

2005-03 

Lieferbedingungen für die Oberflächenbeschaffenheit von warmgewalzten 

Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 3: Profile 

MH, ES, 

HH 
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DIN EN ISO 8501-1 

2007-12 

Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungs-

stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit - Teil 1: Rostgrade 

und Oberflächenvorbereitungsgrade von unbeschichteten Stahlober-

flächen und Stahloberflächen nach ganzflächigem Entfernen vorhandener 

Beschichtungen 

MH, ES, 

HH 

   

DIN EN ISO 8501-2 

2002-03 

Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungs-

stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit - Teil 2: Oberflächen-

vorbereitungsgrade von beschichteten Oberflächen nach örtlichem 
Entfernen der vorhandenen Beschichtungen 

MH, ES, 

HH 

   

DIN EN ISO 8501-3 

2007-10 

Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungs-

stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit - Teil 3: Vorberei-

tungsgrade von Schweißnähten, Kanten und anderen Flächen mit Ober-

flächenunregelmäßigkeiten 

MH, ES, 

HH 

 

 

5 Digitale Radiographie *               HH 

 

DIN EN ISO 17636-2 

2013-05 

Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen - Durchstrahlungs-

prüfung - Teil 2: Röntgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen 

Detektoren 

 

 

6 Sonderverfahren *              MH 

 

ASTM E 1004 

2017 

Standard Test Method for Determining Electrical Conductivity Using the 

Electromagnetic (Eddy Current) Method 
 

 

 

Verwendete Abkürzungen: 

 

ASME American Society of Mechanical Engineers 

ASTM American Society of Testing and Materials 

DIN Deutsches Institut für Normung e.V. 

EN Europäische Norm 

ISO International Organization for Standardization 
SEP Stahl-Eisen-Prüfblatt 

 

 

 


